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§ A 1° PROCESSO: CORTE LASER
5 || 2° PROCESSO: DOBRA
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3 FOLHA
3 | #4.75X1000X150.9 Ago ASTM A36 0.33 5.4kg 1
g’- DESENVOLVIMENTO PLANIFICADO MATERIAL FATOR K|PESO (KG) | FORMATO
< R NOTA: NO CASO DE HAVER TOLERANCIAS INDICADAS NO DESENHO FAVOR SEGUIR CONFORME INFORMADO. = A4
8‘ - TOLERANCIAS NAO ESPECIFICADAS VISTA DO DESENHO g | MARLON.M |DATAAPROV.:| 05/10/2023 ®
spessura > <
B |s] pocen— 2105 | matn | mass | 470 | Wam | 1270 | tee | w0 |RTD| S £ | MARLON.M | paTaverr: | 05/10/2023
% LASER +0,3 £0,3 +0,5 £0,5 +0,5 £0,5 +0,7 0,7 n/a n/a %
é _ PLASMA nia 2 2 2 2 2 2 2 2| na 15 DIEDRO u MARLON.M DATA DES.: 05/10/2023 INDUSTRIA METALMECANICA
OXICORTE n/a n/a n/a n/a n/a +2 *2 +2 *2 +2 "
3 GUILHOTINA o o o 2 2 2 2| v va o COD. DESENHO: REV. PERFIMEC
‘© [{DOBRA < 3000 mm +1 +1 +1 +1 +2 +2 +3 n/a nia n/a
5 DOBRA > 3000 mm +2 *2 +2 2 2 12 13 n/a nla n/a LIMITADOR DE DISTANClA
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